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1. Dampferzeuger zur Erzeugung von Wasser- 
dampf, bei welchem, Wasserstoff- und Sauerstoffgas 
in einer Brennkammer verbrannt werden, und bei 5 
welchem Wasser in die heiBen Brenngase einspritz- 
bar ist, mit einem rohrformigen Gehause, minde- 
stens einem ringformigen, koaxial im Gehause 
angeordneten Verteilerraum fur das einzuspritzende 
Wasser und mit vom Verteilerraum im wesentlichen *o 
radial in die Brennkammer austretenden Wasser- 
EinlaBkanalen, wobei der Verteilerraum an seiner 
der Brennkammer zugewandten Seite konisch 
ausgebildet ist, und die EinlaBkanale in diesem 
konischen Wandbereich aus dem Verteilerraum 15 
austreten, dadurch gekennzeichnet, daB 
im Gehause ein koaxial zur GehauselSngsachse 
angeprdneter Ringschieber (24) zum VerschlieBen 
der EinlaBkanale (19, 20) parallel zur Gehauseiangs- 
achse verschieblich gelagert ist, mit einer komple- 20 
mentSr zu dem konischen Wandbereich (18) des 
Verteilerraumes (17) ausgebildeten Dichtflache (34) 
in den Verteilerraum (17) hineinragt, und daB der 
Ringschieber (24) in der SchlieBstellung mit seiner 
konischen Dichtflache (34) an dem konischen 25 
Wandbereich (18) des Verteilerraumes (17) anliegt 
und die EinlaBkanale (19, 20) abdichtend verschlieBt, 
und in seiner Offenstellung die konische Dichtflache 
(34) vom konischen Wandbereich (18) des Verteiler- 
raumes (17) entfernt ist und die EinlaBkanale (19, 20) 30 
freigibt. 

2. Dampferzeuger nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ringschieber (24) mit seiner 
in den Verteilerraum (17) hineinragenden freien 
Kante (42) in der SchlieBstellung dichtend an einer 35 
elastischen Ringdichtung (44) anliegt, die an den 
konischen Wandbereich (18) des Verteilerraumes 
(17)angrenzt 

3. Dampferzeuger nach Anspruch 1 oder 2, * 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ringschieber (24) 40 
zum Verschieben mit einem hydraulischen oder 
pneumatischen Druckmittel beaufschlagbar ist 

4. Dampferzeuger nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ringschieber (24) auBer- 
halb des Verteilerraumes (17) einen radial abstehen- 45 
den Kragen (25) aufweist, der sich in einem neben 
dem Verteilerraum (17) angeordneten, ringformigen 
Zylinderraum (23) befindet und diesen in zwei 
Teilrau_me (26, 27) unterteilt, daB die beiden 
Teilraume (26, 27) durch ringfdrmige Dichtungen so 
(31, 33) zwischen der Wand des Zylinderraumes (23) 
und dem Ringschieber (24) gegeneinander abgedich- 
tet sind und daB jeder Teilraum (26, 27) iiber eine 
Leitung (40 bzw. 41) mit einer Druckmittelquelle in 
Verbindung steht. 55 

5. Dampferzeuger nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Uberwachung der jeweiligen Steilung des Ring- 
schiebers (24) ein mit diesem verbundenes Teil 
(Bolzen 47) vorgesehen ist, welches je nach Steilung 60 
des Ringschiebers (24) in keinen, einen oder mehrere 
Lichtwege einer Anzahl parallel zueinander an- 
geordneter Lichtschranken (50, 51) eintaucht 

6. Dampferzeuger nach einem der voranstehen- 
den AnspriJche, dadurch gekennzeichnet, daB der 65 
Ringschieber (24) in seiner SchlieBstellung einen 
Kuhlwasserstrom von in den Verteilerraum (17) 
einmiindenden KOhlwasserleitungen (16) in Ablauf- 



leitungen (22^zulaBt und in seiner Offenstellung die 
, Ablaufleitung (22a) zumindest teilweise verschlieBt, 
wodurch der Kuhlwasserstrom in die EinlaBkanale 
(19,20)gelangt 

7. Dampferzeuger nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Verteilerraum (17) an 
seiner dem konischen Wandbereich (18) gegenuber- 
liegenden Wand (53) ebenfalls mit gleicher Off- 
nungsrichtung konisch ausgebildet ist, daB in diesem 
Bereich die Ablaufleitungen (22) aus dem Verteiler- 
raum (17) austreten und daB der Ringschieber (24) 
eine komplementare Dichtflache (55) aufweist, die in 
der vollstandig geoffneten Steilung des Ringschie- 
bers (24) an dem konischen Bereich des Verteilerrau- 
mes (17) anliegt und die Ablaufleitungen (22^dicht 
verschlieBt (F i g. 4). 

8. Dampferzeuger nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Verteilerraum (17) an der AuBenseite von einem 
Ringkorper (11) und an der Innenseite von einem 
Mantel (9) begrenzt ist, wobei der Mantel (9) aus 
einem gut warmeleitenden Metall besteht und 
KOhlwasserleitungen (14) aufnimmt. 

9. Dampferzeuger nach einem der Anspruche 4 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daB der der Verschie- 
bung des Ringschiebers (24) dienende Zylinderraum 
(23) in einem weiteren Ringkorper (10) angeordnet 
ist und der Ringschieber (24) zur Abtrennung des 
Zylinderraumes (23) vom Verteilerraum (17) gegen- 
uber dem Mantel (9) und dem Ringkorper (11) 
abgedichtet ist. 

10. Dampferzeuger nach den Anspruchen 4, 8 und 

9, dadurch gekennzeichnet, daB sich eine der zu den 
der Verschiebung des Ringschiebers (24) dienenden 
Teilraumen (26, 27) fiihrenden Leitungen (40, 41) in 
dem den Zylinderraum (23) aufnehmenden Ringkor- 
per (10), die zum anderen Teilraum (27) fuhrende 
dagegen im anderen Ringkorper (11) befindet und 
daB der letzte Teilraum (27) zum anderen Ringkdr- 
per (1 1) hin offen und diesem gegeniiber abgedichtet 
ist. 



Die Erfindung betrifft einen Dampferzeuger zur 
Erzeugung von Wasserdampf mit den Merkmalen des 
Oberbegriffs des Anspruches 1 . 

Ein solcher Dampferzeuger ist aus der DE-OS 
29 33 032 bekannt. 

Bei bekannten Dampferzeugern dieser Art ergibt sich 
das Problem, daB aufgrund der hohen Temperaturen der 
Brennkammergase und der hohen DrUcke in der 
Brennkammer diese heiBen Gase in das Wasserein- 
spritzsystem gelangen und dort aufgrund ihrer hohen 
Temperaturen Zerstdrungen anrichten konnen. Beson- 
ders schwierig ist die Situation dann, wenn ein 
zundfahiges Gasgemisch in das Einspritzsystem gelangt 
Bei Inbetriebnahme des Dampferzeugers kann dann 
eine ZCindung dieses Gemisches im Einspritzsvstem 
erfolgen. 

Die extremen Bedingungen in der Wand des 
Dampferzeugers machen es auflerdem auBerordentlich 
schwer, die Menge des eingespritzten Wassers entspre- 
chend der jeweils gewflnschten Betriebsart genau zu 
dosieren. Dabei ist zu bedenken, daB im Innern der 
Brennkammer Drucke von unter Umstanden einigen 
Hundert Bar herrschen, die von dem einzuspritzenden 
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uberwunden werden miissen. 
Erfinduhg liegt die Aufgabe zugrunde einen 
■rzeuger vorzuschlagen. bei welchem sicherge- 
i daB bei- abgeschalteter. Wassereinspntzung 
Irennkarnmergase in das Einspritzsystem gelan, 5 



> Aufgabe wird bei einem Dampferzeuger der 

• beschriebenen Art erfindungsgemaB durch die 
' iz eichnenden Jeil des Anspruchs 1 angegebenen ^ 

iale geldst. . • . . . , 

einer solchen Vorrichtung. emer konischen 
ache und eines konischen, komplementar ausge- 
n Ringschiebers ist es bei kleinen Abmessungen 
,ei den extremen in der Wand des Geniuses 
lenden Bedingungen mdglich, eine emwandfreie, is 
iber dem Innendruck der Brennkammer zuverlas- 
kende Abdichtung zu erzielen. Dabei wird diese 
itung durch die flachige Anlage der konischen 
hieberdichtflache am konischen Wandbereich 
:rteilerraumes erreicht, also durch eine Dichtung 20 
len zwei konischen Metallflachen. 
teilhaft ist es, wenn der Ringschieber mit seiner in 
erteilerraum hineinragenden freien Kante in der 
Sstellung dichtend an einer elastischen Ringdich- 
inliegt, die an den konischen Wandbereich des 25 
lerraumes angrenzt Dadurch wird die D>chtwir- 
des Schiebers gegenuber der konischen Dichtfla- 
■s Verteilerraumes unterstutzt 

• Ringschieber ist zum Verschieben vorzugsweise 
nem hydraulischen oder pneumatischen Druckmit- 30 

aufschlagbar. 

einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel 1st 
sehen, daB der Ringschieber auBerhalb des 
ilerraumes einen radial abstehenden Kragen 
-ist, der sich in einem neben dem Verteilerraum 35 
Drdneten, ringfBrmigen Zylinderraum befindet und 

n in zwei lenraUmc uwiw iwui, ««w ~< 

iume durch ringformige Dichtungen zwischen der 
i des Zylinderraumes und dem Ringschieber 
neinander abgedichtet sind und daB jeder Teilraum 40 

eine Leitung mit einer Druckmittelquelle in 
indungsteht. 

r Oberwachung der jeweihgen Stellung des 
schiebers kann ein mit diesem verbundenes Teil 
esehen. sein, welches je nach Stellung des 45 
schiebers in keinen, einen oder mehrere Lichtwege 

• Anzahl parallel zueinander angeordneter Licht- 
inken eintaucht. 

:i einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel 1st 
esehen, daB der Ringschieber in seiner SchlieBstel- 50 
einen Kuhlwasserstrom von den in den Verteiler- 
1 einmiindenden Kuhlwasserieitungen in Ablauflei- 
en zulaBt und in seiner Offenstellung die Ablauflei- 

zumindest teilweise verschlieBt, wodurch der 
IwasserstromindieEinlaBkanalegelangt 55 
abei ist es vorteilhaft, wenn der Verteilerraum an 
tr derri konischen Wandbereich gegeniiberliegen- 

Wand ebenfalls mit greicher Offnungsrichtung 
sch ausgebildet ist, wenn in diesem Bereich die 
mfleitungen aus dem Verteilerraum austreten und 60 
n der Ringschieber eine komplementare Dichtfla- 
aufweist, die in der vollstandig geoffneten Stellung 

Ringschiebers an dem konischen Bereich des 
teilerraumes anliegt und die Ablaufleitungen dicht 
chlieBt \ 65 
s kann vorgesehen sein, daB der Verteilerraum an 

AuBenseite von einem Ringkorper und an der 
mseite von einem Mantel begrenzt ist, wobei der 



Mantel aus einem gut warmeleitenden Metall besteht 
und Kiihlwasserleitungen aufnimmt. 

Vorzugsweise ist .der der Verschiebung des Ring- 
schiebers dienende Zylinderraum in einem , weiteren 
Ringkdrper angeordnet und >ur Abtrennung des 
Zylinderraumes vom Verteilerraum gegenuber dem 
Mantel und dem Ringkorper abgedichtet , • 
Besonders gUnstig ist es>enn sich eine der zu den der 
Verschiebung des Ringschiebers dienenden Teilraumen 
fiihrenden Leitungen in dem den Zylinderraum aufneh- 
menden Ringkorper, die zum anderen Teilraum 
fuhrende dagegen im anderen Ringkorper befindet und 
wenn der letzte Teilraum zum anderen Ringkorper hin 
off en und diesem gegenuber abgedichtet ist. 

Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter Ausfuh- 
rungsformen der Erfindung dient im Zusammenhang 
mit der Zeichnung der naheren ErlSuterung. Es zeigt. 

Fig. 1 einen Abschnitt eines rohrformigen Dampfer- 
zeugers im L&ngsschnitt; 

F i g 2 eine vergroBerte Teilansicht des Wandberei- 
ches des in Fig. 1 dargestellten Abschnittes eines 
Dampferzeugers im Langsschnitt; 

F i g. 3 eine Ansicht ahnlich F i g. 2 eines abgewandel- 
ten Ausfuhrungsbeispiels eines Dampferzeugers und 

Fig. 4 eine Ansicht ahnlich Fig. 2 eines weiteren 
abgewandeiten Ausfuhrungsbeispiels eines Dampfer- 
zeugers. u f» * 
In F i g. 1 ist lediglich ein Abschnitt eines rohrformi- 
gen Dampferzeugers dargestellt, dessen Langsachse 
durch die strichpunktierte Linie 1 wiedergegeben 1st. 
Eine rohrformige, rotationssymmetrische Brennkam- 
mer 2 wird von einer Wand umgeben, in der sich in dem 
dargestellten Abschnitt an der AuBenseite nebeneinan- 
der drei Ringkammern 3, 4 und 5 befinden. Jeder 
Ringkammer ist eine AnschluBleitung 6, 7 bzw. 8 
zugeordnet; . 

Der weitere Aufbau des Dampferzeugers wird im 
folgenden anhand der vergroBerten Darstellung der 
Fi g. 2 erlautert. Man erkennt darin, daB die Wand des 
Abschnittes im wesentlichen aus. drei Einzelteilen 
aufgebaut ist, namlich einem die Brennkammer 2 
unmittelbar umgebenden inneren Mantel 9 sowie aus 
zwei den inneren Mantel 9 konzentrisch umgebenden, 
nebeneinander angeordneten Ringkorpern 10 und 11. 
Der Ringkorper 10 nimrnt die Ringkammer 3 auf, der 
Ringkorper 11 die Ringkammern 4 und 5. Die 
Ringkammern sind dabei in Form von nach auBen 
offenen Ringraumen in den Ringkorpern ausgebildet, 
auf der AuBenseite sind die Ringkorper 10 und 11 durch 
je einen Zylindermantel 12 bzw. 13 abgedichtet 
umgeben. 

Im inneren Mantel 9 verlaufen parallel zu der der 
Brennkammer 2 zugewandten Innenwand achsparallele 
Kuhlwasserieitungen 14, die mittels einer Verbindungs- 
leitung 15 mit der Ringkammer 5 und mittels einer 
Ktihlwasserleitung 16 (Fig. 1) mit der Ringkammer 3 
verbunden sind. 

Zwischen dem inneren Mantel 9 und dem einen 
Ringkorper 11 ist ein die Brennkammer konzentrisch 
umgebender, ringfdrmiger Verteilerraum 17 ausgebil- 
det. dessen brennkammerseitige Begrenzung durch 
einen konischen Wandbereich 18 gebildet wird. In 
diesem konischen Wandbereich treten zwei EinlaBkana- 
le 19 und 20 aus dem Verteilerraum 17 aus, die iiber 
Bohrungen 21 durch die Innenwand des inneren Mantels 
in die Brennkammer 2 einmunden. 

Der Verteilerraum 17 steht iiber eine Leitung 22 mit 
der mittleren Ringkammer 4 in Verbindung. 
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In dem RingkGrper 10 befindet sich ein die 
Brennkammer konzentrisch umgebender Zylinderraum 
23, in welchem ein Ringschieber 24 in axialer Richtung 
verschieblich gelagert ist Dieser Ringschieber 24 tragt 
einen radial abstehenden Kragen 25, der den Zylinder- s 
raum 23 in einen ersten Teilraum 26 und einen zweiten 
Teilraum 27 unterteiit. Der Ringschieber 24 ist dabei 
mittels in Ringnuten 28 und 29 angeordneter Stiitzringe 
30 bzw. 32 und Ringdichtungen 31 bzw. 33 gegenuber 
der Innenwand des Zylinderraums abgedichtet, so daB jo 
auch die beiden TeilrSume 26 und 27 gegeneinander 
abgedichtet sind. Der aus dem zum inneren Mantel 9 
und zum Ringkdrper 11 hin offenen Teilraum 27 
hervortretende Teil des Ringschiebers 24 ragt durch 
einen Spalt zwischen dem inneren Mantel 9 und dem 15 
Ringkdrper 11 in den Verteilerraum 17 hinein. Eine 
komplementar zum konischen Wandbereich 18 des 
Verteilerraums 17 ausgebildete konische Dichtflache 34 
des Ringschiebers 24 liegt dabei dem konischen 
Wandbereich 18 des Verteilerraums 17 gegenuber. 20 

Eine Ringdichtung 36 in einer konzentrisch zur 
Gehauseachse angeordneten Ringnut 35 des Ringkdr- 
pers 10 dichtet diesen und damit den Teilraum 26 
gegenuber dem anderen Ringkdrper 11 ab. In einer 
ebenfalls konzentrisch zur Gehauseachse angeordneten 25 
Ringnut 37 im Ringkdrper 11 befinden sich Stiitzringe 
38 sowie eine Ringdichtung 39, die den Ringkdrper 11 
gegenuber dem Ringschieber 24 abdichten. Hierdurch 
ergibt sich eine Abdichtung des zweiten Teilraumes 27 
auch gegenuber dem Ringschieber und dem Ringkdrper 30 
11. 

In den ersten Teilraum 26 mundet eine radial durch 
den Ringkorper 10 gefiihrte Druckmittelleitung 40 ein, 
in den zweiten Teilraum 27 eine durch den Ringkdrper 
11 an den Teilraum 27 herangefahrte Druckmittellei- 35 
tung41. Die beiden Druckmitteiieitungen sind in aus der 
Zeichnung nicht ersichtlicher Weise mit Druckmittel- 
quellen verbunden. 

An der der freien Kante 42 des Ringschiebers 
gegenflberliegenden Wand des Verteilerraums 17 ist in 40 
einer hinterschnittenen Ringnut 43 ein im Querschnitt 
trapezfdrmiger Dichtring 44 aus einem weichelastischen 
Material angeordnet, der in der entsprechend seinem 
Querschnitt geformten Ringnut durch einen Haltering 
45 fixiert ist, der mittels Schrauben 46 am inneren 45 
Mantel 9 befestigt ist. 

Auf der Ruckseite des Ringschiebers 24 ist ein Bolzen 
47 in diesen eingeschraubt, der durch eine Offnung aus 
dem Teilraum 26 in einen benachbarten Hohlraum 48 
hindurchragt Der Bolzen 47 ist gegenuber der Offnung 50 
durch eine Ringdichtung 49 abgedichtet 

Im Hohlraum 48 befinden sich nebeneinander 
mehrere Lichtschranken 50, 51, in deren Lichtweg der 
Bolzen 47 entsprechend der Stellung des Ringschiebers 
24 mehr oder weniger weit eintaucht, so daB aus den 55 
jeweils unterbrochenen Lichtschranken die Stellung des 
Schiebers entnommen werden kann. Den Lichtschran- 
ken sind ubliche elektronische NachweisgerSte zu- 
geordnet, die in der Zeichnung nicht dargestellt sind. 

Im Betrieb des Dampferzeugers wird Kiihlwasser w 
iiber die AnschluBleitung 6 zu und uber die AnschluBIei- 
tung 8 wieder abgeftihrt Das Kuhlwasser — oder eine 
andere entsprechende KOhlflussigkeit — strdmt dabei 
uber die Kuhlwasserleitung 16 durch die Ktthlwasserlei- 
tung 14 und iiber die Verbindungsleitung 15 wieder 65 
zuruck zur Ringkammer 5. 

AuBerdem wird uber die AnschluBleitung 7 unter 
hohem Druck Wasser in die mittlere Ringkammer 4 
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eingefiihrt, welches iiber die Leitung 22 in den 
Verteilerraum 17 gelangt 

In einer ersten in Fig. 2 dargestellten Stellung wird 
iiber die Druckmittelleitung 40 Druckmittel in den 
Teilraum 26 eingefiihrt, so daB der Ringschieber 24 in 
den Verteilerraum 17 hinein verschoben wird. Dabei 
gelangt die konische Dichtflache 34 des Ringschiebers 
24 zu einer flachigen Anlage auf dem konischen 
Wandbereich 18 des Verteilerraums und verschlieBt 
dadurch die EinlaBkanale 19 und 20 gasdicht. Eine 
zusatzliche Abdichtung ergibt sich durch die Anlage der 
freien Kante 42 des Ringschiebers 24 an dem elastischen 
Dichtring 44. 

In dieser Stellung kann das durch die AnschluBleitung 
7 zugefuhrte Wasser nicht iiber die EinlaBkanale 19 und 
20 in die Brennkammer eingespritzt werden, umgekehrt 
kann aber auch kein Brennkammergas aus derselben 
durch die EinlaBkanale 19 und 20 in den Verteilerraum 
17gelangen. 

Durch Entzug von Druckmittel aus dem ersten 
Teilraum 26 Qber die Druckmittelleitung 40 und durch 
Zufuhr von Druckmittel in den Teilraum 27 Qber die 
Druckmittelleitung 41 laBt sich der Ringschieber derart 
verschieben, daB die konische Dichtflache 34 vom 
konischen Wandbereich 18 entfernt wird. Dadurch wird 
ein Stromungsweg fflr das in den Verteilerraum 17 
einstrdmende Wasser durch die EinlaBkanale 19 und 20 
in die Brennkammer 2 freigegeben. Durch die jeweilige 
Stellung des Ringschiebers lassen sich die Strdmungs- 
querschnitte fein regulieren, so daB der Ringschieber 
zur Dosierung des in die Brennkammer abgegebenen 
Wasserstromes dienen kann. 

Die jeweilige Stellung des Schiebers laBt sich iiber die 
Lichtschrankenanordnung bestimmen. 

Es ist vorteilhaft, daB bei geschlossenem Ringschieber 
keinenei Gas in den Verteilerraum und das dahinter 
angeordnete Einspritzsystem gelangen kann. Auf der 
anderen Seite ist es auch gunstig, daB bei geschlossenem 
Ringschieber Wasser in den Verteilerraum eingefiihrt 
werden kann, ohne daB in undefinierter Weise Wasser in 
die Brennkammer eingespritzt wird 

Die getrennte Wasserkuhlung (Kuhlwasserleitungen 
14) gewahrleistet eine ausreichende Ktihlung des 
Wandungsbereichs, insbesondere da der innere Mantel 
9 aus einem Metall hoher Warmeleitfahigkeit besteht 
Dadurch werden der Schieber und die Dichtungen 
wirkungsvoll vor den hohen Temperaturen der Brenn- 
kammer geschiitzt Dies gilt insbesondere filr den 
Dichtring 44, der durch den metaliischen Haltering 45 
zusatzliche Kiihlung erfahrt 

Ein Shnlich aufgebautes Ausfiihrungsbeispiel ist der 
Fig. 3 zu entnehmen. Die dem in den Fig. 1 und 2 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel entsprechenden Telle 
tragen in F i g. 3 dieselben Bezugszeichen. Das Ausfiih- 
rungsbeispiel der F i g. 3 unterscheidet sich im wesentli- 
chen dadurch von dem der Fig. 2, daB bei dem 
Ringschieber keine Lichtschrankeniiberwachung vorge- 
sehen ist und daB zwischen dem Ringschieber 24 und 
den Kuhlwasserleitungen 14 ein sich in axialer Richtung 
iiber einen Teilbereich des Abschnittes erstreckender 
Stahlring 52 in den inneren Mantel 9 eingebettet ist. 
Dieser Stahlring dient einerseits als Hitzeschild 
zwischen der Brennkammer und dem Schieber und tragt 
andererseits zur Festigkeit des inneren Mantels bei, der 
bei Dampferzeugern die hohen Driicke der Brenngase 
aufnehmen muB. Es ist dadurch m6glich, fur den inneren 
Mantel besonders gut warmeleitende Metalle zu 
verwenden, die selbst keine so hohe Festigkeit 
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aufweisen. Dadurch wird insgesamt die Kiihlung des 
Dampferzeugers im Wandbereich verbessert 

Auch das in Fig. 4 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel 
gleicht dem voranstehendbeschriebenen weitgehend — 
entsprechende Teile sind daher ebenfalls mit denselben 
Bezugszeichen gekennzeichnet 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel fehlt die Ringkam- 
mer 5 mit der zugeordneten AnschluBleitung 8. Statt 
dessen ist die Verbindungsleitung 15 direkt in den 
Verteilerraum 17 hineingefuhrt Dessen dem konischen 
Wandbereich 18 gegeniiberliegende Wand 53 ist bei 
diesem Ausfuhrungsbeispiel ebenfalls konisch ausgebil- 
det, wobei sie in derselben Richtung divergiert wie der 
konische Wandbereich 18. Eine der Leitung 22 des 
Ausfuhrungsbeispiels der F i g. 1 entsprechende Ablauf- 
leitung 22a mOndet in diesem Bereich in den 
Verteilerraum 17 ein. 

Der Ringschieber 24 tragt an seinem im Verteiler- 
raum 17 angeordneten Vorderteil einen Vorsprung 54 
mit einer der konischen Wand 53 gegenuberliegenden, 
zu dieser komplementaren konischen Dichtflache 55. 
Diese Dichtflache 55 ist von der konischen Wand 53 
entfernt, wenn der Schieber in der in Fig. 4 



dargesteliten SchlieBstellung steht, in welcher die 
konische Dichtflache 34 des Ringschiebers 24 am 
konischen Wandbereich 18 des Verteilerraums.flachig 
und dichtend anliegt Verschiebt man den Schieber 24 
5 jedoch in die extreme Offenstellung, so gelangt die 
konische Dichtflache 55 zu einer fiachigen Anlage an 
der Wand 53 und verschlieBt dabei die Ablaufleitung 
22a 

In diesem Ausfuhrungsbeispiel strdmt also das 
io Kuhlwasser dann, wenn der Schieber in SchlieBstellung 
steht (EinlaBkan&le 19 und 20 verschlossen) durch den 
Verteilerraum 17, die Ablaufleitung 22a und die 
Ringkammer 4 in die AnschluBleitung 7. Sobald jedoch 
der Ringschieber in die Offenstellung gelangt, ver- 
15 schlieBt er die Ablaufleitung 22a, so daB nunmehr 
KUhlwasser aus dem Verteilerraum 17 uber die 
EinlaBkanale 19 und 20 direkt in die Brennkammer 
eingespritzt wird. Bei Zwischenstellungen des Schiebers 
ergeben sich Mischyorgange. 
20 Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel gelangt das Wasser 
bereits in einem vorgewarmten Zustand in die 
Brennkammer, so daB der Verdampfungsvorgang 
gefordert wird. 
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